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Form zur Herstellung von Kuaststoffwerk- 
stlicken auf dem Sinterweg 



Beim Sintern von Kunststoffpulvern, die unter Umstanden 
in mehreren ModifikaUionen vorkonnnen, tritt das Problem 
auf, zur Brhaltung einer bestimmten Uodifikation den 
Smterkorper nach der Erv;j-rmung auf aintertemperptur 
mit hoher Gesohwindiskeit abzukUhlen. Polytetraflucraethylen 
kommt z.B, in einer sogenannten gre-uen, ^uasikristallinen 
und in einer weifien, amorphen Form vor. Die v;eiBe Lodifika- 
tion ist wesentlicH fester, iiat eine hohere Kerbschlagzii- 
higkeit sov/ie eine holiere Deiinung. Es ist daher in vielen 
Fallen ervviinscht, diese Modifikation bei den auf dem Sinter- 
wege hergestellten Pormkorper zu erreichen. Sie ist aedoch 
nur duroh Abschrecken von etv/a 28o°G mit hoher Abkuhlungsge- 
schwindigkeit auf Raumtemperatur zu erhalten. Da die 
kritische Abkiihlungsgeschv;indigkeit bei Polytetrafluoraethylen 
sehr hoch ist, laBt sich die unerwlinschte Umwandlung aus der 
weifien in die graue Modifikation bei Anwendung des bisher 
bekannten Verfahrens des ilintauchens der Sinterform zusammen 
mit dem Sinterkbrper in ein Abschreclmittel, nur bis zu einem 
gewissen (frade unterdrucken* 

Urn die oben erwahnten llachteile der bekannten HaBnaMen zu 
vermeiden, wird gemaB der Brfindung zur Herstellung von 
Konststoffsinterkbrpern die anschlieiSend an die Sinterung 
abgeschreckt werden sollen, eine Form vorgeschlagen, die 
dadurch gekonnzeichnet ist, dafi sie aus porosem Sintermetall, 
vorzugsweise auf Ohromhickelstahlbasis, besteht. Nach er- 
folgtem Sintern des Formkorpers wird er zusaimnen mit der 
Sinterform in an sich bekannter ilelse in ein Abschreckmittel 
eingetaucht. Der Yorteil der erfindungsgemaSen Form gerenUber 
der bekannten komprakten Sinterform ist der, daB das Ab- 
schreckmittel duroh die poroaen \7iinde der Form unmittelbar 
an die Oberflache des Werkstiickea gel^ngt und dessen Wiirme , 
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abfiihren kann. Dadurch v/ird die Versbgerung der Ab- 
schreckung des WerkBtuckes durch den bei den bekunnten 
Verfahi-en auf tretenden "./armeleitwideratand der WSnde der 
Sinterform weitestgehend vermieden und ein Abschrecken des 
'lYerksttickes mit grSlSter Sesciiv/indigkeit erreicht. 
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Tfl-hent?insi^ruch 



Som .ur H.r.tallung von Uun=tBtoff«erksta,*an .uf dan 
Si„t«.eg, in dor die Jertet ieko i.ns=al=2end a. aie^ 

nickelstahlbasis, besteht. 
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